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Монтажные устройства для систем REMACLIP TTN и TTE

При использовании щипцов TM подача и запрессовка производится вручную.  
Винтовые устройства TS поставляются со стандартной шириной 1 200 и 1 400 мм.

Щипцы TM

Арт. № Название

530 2590 Щипцы TM

Винтовые станки TS

Арт. № Название

530 2617 Винтовое устройство TS 1 200 

530 2624 Винтовое устройство TS 1 400 

530 3654

530 3678

Система устранения волнистости

Система устранения волнистости TWS рассчитана на конвейерные ленты прочностью до 1 
600 Н/мм. В системах TTN и TTE вследствие сжатия возникает вытеснение ленты, которое 
приводит к образованию волнистой или дуговой деформации ленты. Укладка натяжного троса 
(= система устранения волнистости) между лентой и механическим соединением позволяет 
предотвратить появление волнистой или дуговой деформации и значительно облегчает вве-
дение соединительного шарнирного стержня. Кроме того, благодаря плотному прилеганию 
механической стыковки к ленте она испытывает небольшие  нагрузки со стороны очистите-
лей, а также исключает пиковые напряжения на краях ленты.

Арт. № Название Длина
Количество 
в упаковке

530 3654 Комплект TWS
Комплект TWS (в металлическом чемодане),  
в состав которого входит:  
натяжное устройство, 2 зажима, 20 натяжных тросов с 
фиксатором (2 600 мм), бокорезы, распорный элемент

530 3661 Монтажный комплект TWS 
Монтажный комплект TWS (Упаковка: по 10 штук), в со-
став которого входит: Зажим, держатель натяжного винта, 
натяжной винт M6, крыльчатая гайка M6 VZ

530 3678 Натяжной трос TWS с фиксатором 1 800 мм 20

530 3685 Натяжной трос TWS с фиксатором 2 600 мм 20

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ РЕМОНТА И СТЫКОВКИ ЛЕНТ МЕХАНИЧЕСКИМ СПОСОБОМ
REMACLIP - механические системы стыкования конвейерных лент


